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Sicherheit im Warenfluss

Schleifleitungen als Losung fir effiziente Lagersysteme

In der modernen Intralogistik steigen
die Anforderungen an Effektivitat,
Kosten und Flexibilitat kontinuierlich.
Um ihre Warenfliisse zu optimieren und
die Anlagenverfiigbarkeit zu maxi-
mieren, setzen immer mehr Unter-
nehmen auf skalierbare Systeme und
High-Speed-Applikationen. Unerlasslich
ist hierbei eine leistungsfahige Energie-
zufiihrung. Die ,,Vahle Compact Line"
(VCL) von der Paul Vahle GmbH & Co. KG
bietet in diesem Zusammenhang eine
besonders vielseitige und robuste
Losung.

Die Automatisierung von Logistikzentren er-
fordert zuverldssige Energie- und Daten-
Uibertragung, beispielsweise fiir Multishuttle-
Systeme und automatische Kleinteilelager.
Dabei stellt sich die Herausforderung, wie
bewegliche Einheiten in Hochgeschwindigkeit
kontinuierlich versorgt werden kdnnen, ohne
die Systemeffizienz zu gefahrden. Vahle, Anbieter
von Energie- und Datenlibertragungssystemen
flr mobile Anwendungen, bietet mit seiner VCL-
Produktreihe eine Schleifleitungsldosung an, die
speziell auf verschiedene Anwendungsfalle im
Lager abgestimmt ist: ,Ob applikationsspezifisch
oder projektgetrieben, wir liefern die passende
Losung, die sowohl die Effizienz steigert als auch
die Betriebssicherheit gewahrleistet,” sagt Riidi-
ger Jour, Produktmanager fir Intralogistik-Lo-
sungen bei Vahle. Gerade in hochfrequentierten
Umgebungen, in denen Systeme ohne Unter-
brechung laufen missen, sind zuverlassige und
wartungsfreundliche Lésungen von entscheiden-
der Bedeutung. Mit der All-in-One-Schleifleitung
bietet das Kamener Unternehmen eine speziell
fUr Shuttlesysteme, automatische Kleinteilelager
(AKLJ, Regalbediengerate (RBG) sowie kompakte
Verschiebe- und Transferwagenanwendungen
im kleinen und mittleren Leistungsbereich kon-
zipierte Losung. ..Im Vergleich zu ahnlichen Pro-
dukten zeichnet sich die VCL vor allem durch ihre
Modularitat, die Skalierbarkeit und die einfache
Montage aus”, erldutert der Jour.

Allroundtalent fiir moderne
Intralogistik-Anlagen

Die modulare Bauweise macht das multipo-
lare Energiezufiihrungssystem laut Vahle zu
einem vielseitigen Allrounder flir nahezu alle
spurgefiihrten Fahrzeuge im Lager. Die Instal-
lation erfolgt unkompliziert und zligig im Plug-
and-Play-Verfahren, wodurch der Einrichtungs-
aufwand erheblich reduziert wird. Insbesondere
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Die VCL-Schleifleitung garantiert reibungslose Intralogistikprozesse.
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bei Shuttle-Anwendungen, die in hochdynami-
schen und eng getakteten Prozessen arbeiten,
zeigt die VCL Vale zufolge ihre Starken. Dank
der grofiziigigen Luft- und Kriechstrecken des
Systems gewahrleistet sie auch unter extremen
Bedingungen, wie etwa bei starker Verschmut-
zung, eine zuverlassige Strom- und Signaliiber-
tragung. Dies ist laut Jour ein entscheidender
Vorteil in Lagerumgebungen, in denen Staub-
und Schmutzansammlungen die Funktion her-
kommlicher Systeme beeintrachtigen kénnten.

Ein weiterer Pluspunkt der VCL sind die
auBerordentlich hohen Standzeiten der Strom-
abnehmer und Schleifkohlen. Diese Langle-
bigkeit reduziert den Wartungsaufwand und
die damit verbundenen Folgekosten erheblich.
.In einer Branche, in der Ausfallzeiten teuer
sind und der Betrieb mdglichst ohne Unter-
brechungen laufen muss, stellt dies einen ent-
scheidenden Wettbewerbsvorteil dar”, hebt
Jour hervor. Die VCL trage somit nicht nur zur
Effizienzsteigerung bei, sondern senke gleichzei-
tig die Betriebskosten. ,Dariiber hinaus handelt
es sich um die einzige All-in-One-Ldsung auf
dem Markt, die fir alle schienengefiihrten Lager-
fahrzeuge mit zwei bis sechs Polen und einer
Stromstarke von bis zu 100 Ampere geeignet
ist”, betont der Produktexperte fir Intralogistik-
Losungen.

Produkt-Upgrade ermaglicht
Einsatz im 3D-Multishuttle

Erst kiirzlich wurde das System durch techni-
sche Upgrades noch leistungsfahiger gemacht.
Eine wesentliche Neuerung ist die Erweiterung
um einen modularen High-Speed-Trichter, der
die Einsatzmdglichkeiten der Schleifleitung
erheblich erweitert. Diese Schliisselkom-
ponente ist besonders vorteilhaft fir Hoch-
geschwindigkeitsanwendungen, insbeson-
dere bei Gassen- und Ebenenwechseln, und
ermoglicht so den Einsatz in Multishuttle-
Anwendungen. Mit einer maximalen Ein- und
Ausfahrgeschwindigkeit von bis zu vier Metern
pro Sekunde ermdglicht der Trichter eine effi-
ziente und unterbrechungsfreie Bewegung der
Fahrzeuge. Dadurch wird das Shuttle nicht auf
eine Ebene beschrankt, sondern macht den
Sprung von 2D auf 3D maglich.
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Zudem vereinfacht die ultrakompakte Bau-
weise nicht nur die Implementierung, son-
dern ermdglicht auch eine unauffallige Mon-
tage im Fahrprofil. Das wiederum schiitzt die
Schleifleitung wirksam vor dufleren Einfliissen
und mechanischen Beschadigungen. Aufler-
dem kann sie in komplexen Layouts eingesetzt
werden, die hohe Geschwindigkeiten und eine
prazise Steuerung erfordern. Damit ist sie
ideal fir den Einsatz innerhalb anspruchsvol-
ler Anwendungen wie Multishuttle-Systemen,
High-Speed-Vertikal-Sortern oder auch fir den
Einsatz in Vertical-Farming-Logistik.

Effektive Reinigung fiir
reibungslosen Einsatz

In hochfrequentierten Anlagen, bei denen
Schleifleitungen intensiv genutzt werden,
stellt die Ansammlung von Kohlenstaub und
Umgebungspartikeln eine erhebliche Heraus-
forderung dar. Diese Verschmutzungen kén-
nen nicht nur die Leistung der Schleifleitungen
beeintrachtigen, sondern auch das Risiko von
Ausfallen erhéhen. Um diesem Problem ent-
gegenzuwirken, hat Vahle ein Reinigungsmodul
im Portfolio, welches eine kontinuierliche und
effektive Reinigung der Stromschienensysteme
sicherstellt. Das kompakte Tool kann flexibel
an jedes Lagershuttle angebracht werden und
entfernt zuverldssig Kohlenstaub sowie alle
anderen Fremdpartikel, die sich wahrend des
Betriebs ansammeln.

Ein Merkmal des Moduls ist der um 360 Grad
drehbare Saugstutzen, der eine flexible Inte-
gration in unterschiedliche Anlagenkonfigura-
tionen ermaglicht. Damit konnen Unterneh-
men sicherstellen, dass ihre Schleifleitungen
jederzeit in optimalem Zustand bleiben, was
zu einer hoheren Anlagenverfligbarkeit und
einer langeren Lebensdauer der Schleiflei-
tungen beitragt.

Mehr Sicherheit durch
Condition Monitoring

Ein weiteres neues Feature im VCL-Portfolio
ist das neue Condition-Monitoring-Add-on,
welches die Sicherheit und Verfiigbarkeit von
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Produkt-Upgrade: Neben weiteren
Portfolioerweiterungen ermaoglicht
Vahle durch den neuartigen
Highspeed-Trichter den Einsatz in
Multishuttles.

Intralogistik-Anwendungen deutlich verbes-
sert. Mit der Erweiterung kdnnen Unterneh-
men den Kohleverschleif3 Uberwachen und
so Wartungs- und Serviceeinsatze optimal
planen. Diese Art der Anlageniiberwachung
hilft, ungeplante Ausfalle zu vermeiden und
die Verfligbarkeit auf nahezu 100 Prozent zu
erhohen. Zudem lasst sich auch dieses Add-
on einfach implementieren und in nahezu jede
bestehende Anlage einfligen, was es ideal fiir
Nachriistungen macht.

Mit der Einfiihrung geht Vahle weit tber die
herkommliche Wartung hinaus. Die Fahigkeit,
den Kohleverschleif3 zu erkennen und zu tber-
wachen, ermdoglicht es Betreibern, ihre Anla-
gen effizienter zu managen und die Betriebs-
zeiten zu maximieren - ein entscheidender
Vorteil in Branchen, in denen Ausfallzeiten
hohe Kosten verursachen konnen.

Zukunftssichere Intralogistik fiir
Herausforderungen von morgen

Unternehmen missen heutzutage ihre Pro-
zesse kontinuierlich Uberprifen und optimie-
ren, um flexibel auf wechselnde Bedingungen
reagieren zu konnen. Die Kompaktschleiflei-
tung VCL von Vahle ist ein gutes Beispiel daflr,
wie technische Upgrades neue Anwendungs-
maoglichkeiten schaffen und gleichzeitig die
Leistung steigern. Egal ob in hochdynamischen
Multishuttle-Systemen oder anspruchsvollen
Lagerumgebungen mit automatisierten Klein-
teilelagern und Regalbediengeraten, bietet
die VCL eine passgenaue Ldsung fur vielfal-
tige Anforderungen. Ihre modulare Bauweise,
kompakte Form und Robustheit machen sie zu
einem wichtigen Bestandteil moderner Intra-
logistik-Anlagen.

.Durch die Reduzierung von Wartungs-
aufwand und Betriebskosten, die Steigerung
der Anlagenverfiigbarkeit und die nahtlose
Integration in bestehende Systeme leistet
die VCL einen entscheidenden Beitrag zur
sicheren, effizienten und zukunftssicheren
Gestaltung logistischer Prozesse. Vahle setzt
damit erneut Mafstabe und bietet Losun-
gen, die den Herausforderungen von morgen
bereits heute gewachsen sind”, fasst Jour
zusammen. [ck]



