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Mehr Kapazitat geht nicht

Alles individuell geplant - vom Fluchtweg bis zum Gitterrost

Der BW-Online-Shop - einer der Marktfiihrer fiir Outdoor-
artikel - ist aus dem 2003 in einem Kellerraum gegriindeten
Bundeswehr und Freizeitshop emporgestiegen. Heute
beschaftigt der Onlinehandler am Firmensitz im thiiringischen
Meiningen 50 Mitarbeiter und bietet ein Sortiment von rund
35.000 Artikeln an. Mit der kontinuierlich steigenden Nachfrage
und der Ausweitung des Produktportfolios ist seit dem
Bezug des neuen Firmensitzes im Jahr 2017 bereits die
zweite Erweiterung der Lagerflache notwendig geworden.
Die Pramisse des Konzeptes der neuen Halle lag auf
Lagerplatzmaximierung unter Beriicksichtigung der hohen
Brandschutzanforderungen.

Fiir das angebotene Produktportfolio des BW-Online-Shops galt es, eine
Vielzahl an Vorgaben aus unterschiedlichen Bauvorschriften zu bertck-
sichtigen. Auf beiden Ebenen der zweigeschossigen Fachbodenanlage sind
daher zwei Meter breite, redundante Fluchtwege um die Anlage herum
und in der Anlage selbst realisiert worden. Zusatzlich teilt ein in der Mitte
verlaufender brandlastfreier Streifen von fiinf Metern die Anlage in zwei
gespiegelte Teile. ,.Durch unzahlige Abstimmungen mit dem Landratsamt
und der Feuerwehr war klar, dass es einen Partner brauchte, der sich bis
ins Detail mit den differenzierten Brandschutzvorgaben fiir die Lagerhalle
auseinandersetzen wiirde”, sagt Inhaber Michael Skurt.

Ein perfekt optimiertes Projekt

.Der Kontakt zu Schulte ist tber unseren Architekten entstanden”,
erganzt Skurt und fiihrt weiter aus ,Wir hatten sofort einen super Draht.
Erfreulicherweise ist bereits das erste Konzept anstandslos beim Amt
durchgegangen - und es konnte sowohl auf eine Sprinkleranlage als auch
auf eine separate Brandmeldeanlage auf Blihnenniveau verzichtet wer-
den. Das Projekt ist brandschutztechnisch wirklich perfekt optimiert”.
Um die Entrauchungsvorgaben einhalten zu kdnnen, besteht der Boden

des Obergeschosses aus speziell angefertigten Gitterrosten. Diese haben
eine Rauchdurchlassigkeit von 75 Prozent, sind durch ihre besondere
Maschung aber dennoch komfortabel mit einem Kommissionierwagen
nutzbar.

Optimales Zubehor

Das Unternehmen versendet bis zu 4.000 Pakete am Tag und hat
durch die absolute Fokussierung auf Kundenzufriedenheit inzwischen
150.000 positive Shop-Bewertungen. Bei der neuen Lagerldsung mit
rund 18.000 Lagerplatzen war es daher notwendig, die Prozesseffizienz
zu erhalten. Vertrieben wird alles, vom kleinen Abzeichen bis hin zum
Doppelfeldbett. . Die Schulte-Zubehdrvielfalt hat uns bei diesem Projekt
richtig in die Karten gespielt. Jeder Artikel ist nun ordentlich, Gbersichtlich
und gut zuganglich gelagert. Auch die Maglichkeit, durch eine selbsttra-
gende Gangkonstruktion auf grof3flachigen und zudem teuren Stahlbau
zu verzichten, ist ein riesiger Gewinn", erklart Sascha Lichtenthéler, Ver-
triebsleiter Schulte Lagerkonzepte. In der Anlage sind rund 2.000 Quadrat-
meter Riickwandgitter zur Durchschub- und Herabfallsicherung verbaut
worden. Um der besonders hohen Kommissionierhohe von drei Metern
Rechnung zu tragen, ist - auf Wunsch des Bauherrn - im Obergeschoss
eine dritte Gelanderebene verbaut worden.

Ansprechendes Design

Neben den Prozessen sollte die neue Lagerhalle aber auch die Individualitat
des inhabergefiihrten Mittelstandlers zum Ausdruck bringen. ,,08/15 bauen
macht mir keinen Spaf. Die Mitarbeiter missen sich das jeden Tag anse-
hen; das muss schon passen. Wenn es ihnen gefallt, arbeiten sie lieber
und bleiben mir erhalten”, erklart Skurt. Die Seitenwénde der Anlage
haben eine dreifarbige Camouflage-Optik, die an einer Stelle sogar das
Unternehmenslogo widerspiegelt. ..Ich mochte auch weiterhin mit Menschen
arbeiten, daher kam eine oft ineffiziente und dazu kostspielige automatisierte
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Spezial-Gitterroste und das ansprechende Farbkonzept sorgen
fiir ein angenehmes Arbeiten in der Anlage.

Losung fiir mich nicht in Frage. Durch die wunderbar flachen Schulte-Fach-
boden haben wir eine komfortable Kommissionierhohe und bekommen
noch zusatzliche Ebenen in das Regal”, so Skurt. ,Es ist alles super im
Zeitplan geblieben und genauso geworden, wie ich mir das vorgestellt habe.
So eine akkurat gebaute Anlage habe ich tatsachlich noch nie gesehen.
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Jeder Artikel ist nun ordentlich, ibersichtlich und gut zuganglich
gelagert - vom kleinen Abzeichen bis hin zum Doppelfeldbett.

Die dritte Halle ist gedanklich bereits geplant - selbstverstandlich wieder
mit Schulte”, blickt Skurt zufrieden in die Zukunft. (ck)

Eine Information von Schulte Lagertechnik
Firmenprofil siehe Seite 92
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Steuerungstechnik = IT = WMC = MFC = Robotics * Mobile App = Fordertechnik = Stahlbau = Dach & Wand
EHB = EBB = Palettierer = Depalettierer » Regalbediengerate = Robotertechnik = Sortertechnik

Die Vorteile fur Sie:
alles aus einer Hand
inhabergefihrtes Unternehmen

langjahrige Branchenerfahrung
Gesamtverantwortung fir alle Gewerke
Auswahl der Systemkomponenten
Simulation und Emulation

Realisierung = Systemtests = Inbetriebnahme
24/7 Service und Wartung

SITLog GmbH = Zum Nachtbihl 1 = D-92665 Altenstadt an der Waldnaab = Tel.: +49

www.technische-logistik.net

9602/94490-0 = info@sitlog.de = www:.sitlog.de = www.lagermodernisierung.de




