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Dynamik im Lager

Schnelle Materialtransporte in Verbindung mit kurzen Zugriffszeiten

Markttrends, wie Omnichannel-Distri-
bution, kurze Auftragsdurchlaufzeiten
und Lieferzyklen, die Handhabung einer
grofien Sortimentsvielfalt auf unter-
schiedlichsten Ladungstragern, aber
auch komplexe Materialfliisse sowie
der Bedarf nach einer kompakten und
hochdynamischen Lagerung, fordern
die Intralogistik heraus. Shuttle-
Systeme sind dabei ein entscheidender
Baustein in der kostenoptimalen Logis-
tikkette und wesentlicher Bestandteil
flexibler Systeme.

Uberall dort, wo optimierte Lagerhaltung
mit schnellem Materialtransport und kurzen
Zugriffszeiten gefragt ist, kommt Shuttle-
Systemen bei der Bewaltigung dieser Heraus-
forderungen eine besondere Rolle zu, da sie
die vom Markt geforderte Dynamik und Per-
formance leisten konnen. Ausschlaggebend ist
dabeivor allem die Flexibilitat in puncto Kapa-
zitat und hohe Leistungsfahigkeit.

Effiziente Lagerung von Paletten
und GroBladungstrager

Auch in der Getrankeindustrie sind die Produk-
tivitatsanforderungen in den letzten Jahren deut-
lich gestiegen. Eine wachsende Vielfalt an Pro-
dukten, wie beispielsweise Mixgetranke, und
standige Neuerungen bei den Verpackungen
sowie der Trend zu Einweggebinden machen das
Handling in konventionellen Blocklagern hau-
fig unwirtschaftlich. So wachst der Bedarf an
effizienten und flexiblen Losungen. Fiir Deutsche
SiSi-Werke (..Capri Sun”) erstellte SSI Schéfer ein
hochmodernes Distributionszentrum mit SAP-
EWM-Materialflusssteuerung. Herzstiick ist die
.3D-Matrix Solution”. Das eingesetzte , Schafer
Lift&Run"-System(SLR) mit dem Lastaufnahme-
mittel . Orbiter LHD" von SSI Schéfer setzt den
Matrix-Gedanken konsequent fiir das Paletten-
handling fort.

Die Besonderheit des Systems: Das Lagerge-
rat SLR besteht aus einem Verschiebewagen mit
Hubeinrichtung fir das autonome Lastaufnah-
memittel ,,Orbiter LHD". Das SLR fahrt auf zwei
Schienen und bendtigt daher keine obere Fiih-
rungsschiene. Die Gerate konnen zudem uber-
einander eingesetzt werden, so dass das SLR
einfach fir spezifische Kundenbedirfnisse ska-
lierbar sein soll. Die Zu- und Abfuhr der Paletten
erfolgt lber Vertikallifte. Zusammen bilden das
Lagergerat SLR und die Lifte das SLR-System,
mit dem die Lagerkapazitat erhoht und die Effi-
zienz der Logistiklosung gesteigert werden kann.

In Verbindung mit der patentierten ,,3D-Mat-
rix- Solution” soll eine deutliche Durchsatz-
steigerungen erreichbar sein. Durch das
spezielle Design der Matrix-Losung wird der
Lagerkubus als ein nach allen Seiten hin offe-
nes System behandelt - so entstehen unabhan-
gige Prozesse bei gleichzeitiger Vermeidung
von Engpassen. Die Matrix besteht aus drei

Durch eine strategische Anordnung der einzel-
nen Komponenten ermdoglicht dieses Lager-
system laut SSI Schafer eine sehr dynami-
sche, hochverfiigbare und effiziente Nutzung.
Dariber hinaus erziele sie sehr hohe Durch-
satze. Der Verzicht auf Teleskopbewegungen
sorge fir hochste Dynamik bei gleichzeitig
groftmoglicher Volumennutzung.
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Im Shuttle-Lager bei der finnischen Warenhauskette Stockmann iibernehmen 72 Mehrebenen-
Shuttles vom Typ , Navette“ die Ein- und Auslagerung von bis zu vier Behéltern gleichzeitig.

wesentlichen Komponenten: Shuttle-Fahrzeu-
gen, Liften und Fordersystemen. Dabei sind alle
Bewegungen der eingesetzten Transportmittel
konsequent voneinander getrennt und kdnnen
so parallel erfolgen.

Erganzend dazu bietet SSI Schafer im Bereich
der GroBladungstrager ein dynamisches, modu-
lares und skalierbares Mehrebenen-Shuttle-
System. Das ..Schafer-Tray-System” (STS) sorgt
flr die optimierte Lagerung von Palettenlagen
im Regal bei minimalen Freiraumen sowie die
Kommissionierung einzelner Verpackungsein-
heiten. Mit mehreren STS-Fahrzeugen lber-
einander angeordnet kann das Lager sehr effi-
zient genutzt werden. Je Fahrzeug sind zwei
Lastaufnahmemittel mit einer Ziehvorrichtung
installiert. Daraus resultieren sehr kurze Last-
spiele und minimale Erfordernisse an die Frei-
raume im Regal. Typischerweise werden die
Trays liber STS-Lifte auf Ubergabeplatzen im
Regal bereitgestellt.

Skalierbare Systeme zur
dynamischen Kleinteilelagerung

Effizienz, Flexibilitat und Zukunftsfahigkeit durch
Skalierbarkeit sind die mafigeblichen Kunden-
anforderungen bei Investitionen in dynamische
Anlagentechnik. Aus diesem Grund bietet
SSI Schafer neben Shuttle-Systemen fiir Grof3-
ladungstrager hochdynamische Shuttle-Systeme
fir die Kleiteilelagerung, um den jeweiligen Kun-
denbedarf ideal abbilden zu kénnen.

Das nach Kundenanforderung skalierbare
Mehrebenen-Shuttle ..Navette” und das darauf
basierende Gesamtsystem steigern die Effizienz
bei der Lagerung und Kommissionierung von
Tablaren, Behaltern oder Kartons in vollauto-
matischen Lagern, so SSI Schéfer. Navette"-
Heber fungieren bei diesen Losungen als Bin-
deglied zwischen der Fordertechnik und den
einzelnen ,Navette“-Fahrebenen und sind in
ihrer Positionierung sowie in ihrer Anzahlin der
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Das , SSI Flexi Shuttle” ermaglicht eine
durchgehend platzoptimierte Lagerung
von Kartons, Tablaren sowie kubischen
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Lagergasse frei wahlbar. Zusatzliche Heber kon-
nen dabei jederzeit nachgeristet werden. Das
Shuttle wird in den Stahlbau der Regalgassen des
Automatischen Kleinteilelagers (AKL] integriert
und bedient als Einzelkomponente bis zu acht
Lagerebenen - zwei davon parallel. Ein Kons-
truktionsmerkmal ist zudem die Ausstattung mit
zwei Ubereinander angeordneten Lastaufnah-
memitteln. In Summe bewegt das ..Navette” mit
einem Lastspiel gleichzeitig vier Transporteinhei-
ten mit denen in einem Arbeitsgang Stellplatze
auf zwei Lagerebenen bedient werden kdnnen.
Auf diese Weise werden im Gegensatz zu Einebe-
nen-Shuttles im Betrieb wirkliche Doppelspiele
realisiert. Das minimiert die Fahrzeiten und fiihrt
zu einer Verdoppelung der Prozesseffizienz.
Um saisonale Spitzen der Fashionindustrie
effizient zu bewaltigen und weiteres Wachstum
zu ermoglichen, hat die finnische Warenhaus-
kette Stockmann die Unternehmenslogistik in
den vergangenen Jahren komplett Giberarbei-
tet und auf die Omnichannel-Distribution aus-
gerichtet. Kernstiick dieser Strategie ist das
Distributionszentrum in Tuusula. Das Projekt
realisierte SSI Schafer als Generalunterneh-
mer fir die Intralogistik. Das zentrale Element
des Anlagenkonzepts bei Stockmann stellt das
.Navette"-Shuttle-Lager mit 130.500 Behalter-
stellplatzen fiir eine doppeltiefe Lagerung dar.

Intelligente und passgenaue
Losungen fiir hochste Durchsatze

Abgerundet wird das Shuttle-Portfolio von
SSI Schafer durch hochstandardisierte und
flexible Einebenen-Shuttle-Systeme, wie das
.Cuby”. Die SystemlGsung besteht aus Regal,
Heber, einem Shuttle pro Lagerebene, einem
Shuttle-Kran auf der Rickseite, den War-
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tungsbiihnen sowie der Steuerung und Lager-
software. Einzigartig ist nach Angaben von
SSI Schéfer die zum Patent angemeldete Nut-
zung der Regaltiefenauflage zur Fiihrung des
Lastaufnahmemittels. Ein skalierbares Heber-
system mit Doppelstock-Funktion gewahrleiste
hohe Leistung und zugleich kompakte Anlagen-
layouts. Das ,,.Cuby” soll eine hohe Energie- und
Kosteneffizienz bieten und ideal fiir den Einsatz
im industriellen Umfeld aber auch branchen-
tibergreifend in den Bereichen Fashion, Pharma
oder E-Commerce anwendbar sein.

Fir eine durchgehend platzoptimierte
Lagerung von Kartons, Tablaren sowie kubi-
schen und konischen Behaltern eignet sich als
neuestes Mitglied in der Shuttle-Familie das
.SSI Flexi Shuttle”. Die modulare Konzeption
bestehend aus Shuttle, Heber und Regalsystem
soll zugeschnittene Anlagenkonzepte mit exzel-
lenter Raumausnutzung und hochsten Durch-

und konischen Behéltern.
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satzleistungen bei hoher Flexibilitat ermdgli-
chen. Durch das universelle Lastaufnahme-
mittel mit Breitenverschub lasst das ,.SSI Flexi
Shuttle” die einfach-, doppel- und mehrfach-
tiefe Lagerung eines breiten Spektrums an
Transporteinheiten und -abmessungen auch
unter Tiefklihlbedingungen zu. Die Regalkon-
zeption mit dynamisch anpassbaren Stellplatz-
groBen ermdogliche zudem Flexibilitat Gber die
gesamte Lebensdauer der Anlage bei maxi-
mierter Lagerdichte. Durch den Verzicht auf
fest zugeordnete x-Lagerpositionen mache die
Regalkonzeption eine raumoptimierte Regal-
fachbelegung bei maximaler Lagerdichte, selbst
bei einer hohen Heterogenitat an Transport-
einheiten und einem breiten Spektrum an
Transportabmessungen, maglich. In Verbin-
dung mit der ,3D-Matrix-Solution” kdnnten
zudem deutliche Durchsatzsteigerungen erzielt
werden. [ck]
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